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It a correction of the 90° angle of the guide-plate to the saw
blade is necessary, use the corraction screw.

Falls eine Korrektur des 907 Winkels der Fiihrungsplatte zum
Sageblatt notig ist, disze mit der Karrekturschraube durchfiihren
Si une correction de I'angle  90° de la plague de base par
rapport & la lame de scis s'avére necessaire, || convient alors
d'avoir recours 4 la

vis de correction,

Nelia casa in cui si rendesse necessaria una correzione dell
‘angolo di 907 dellz piastra di base rispetto alla lama, questa
patra essere effettuata agendo sulla vite di correzione.

Si es necesario Un ajuste o correccian de perpendicularidad
{807) del disca de sierra actuar sobre ¢ tornillo de ajuste.
Caso se torne necessario comgir 3 esquadria da base em
relacio ao disco de corte, agir sobre o parafuso de afinagao:
Indien een korrektie van de 90° hoek van de bodemplaat

ten opzichte van het zzagblad nodig is kan deze worden
gekomigeerd mel de korrektieschroef,

Safremt del er nedvendigt med en komrektion af bundpladens
80" vinkel | forhold til savklingen, gennemferes derne mad
korrektionsskruen,

Huis det er nedvendig a foreta en justering av 80°-vinkelen pa
faringsplaten | forhold til

sagbladet, ma dette gjores med justeringsskruen.

Med stallskruy ar det majligt att justera 90°- vinkeln, boltenplatta
till sagktingan.

Mikali pohjalevyn 90°-kulman cikaisu sahantersan nahden on
tarpeen, oikaisu suorilelaan oikaisuruuvisla,

Kilavuz levhanin testere bigagina 9071k kanumunda bir
dizeltme gerekiyorsa, bunu dizeltme vidasi ile yapin.

Je-li nutna oprava kolmesti vadici desky k pilovému kotoudi,
provedte lo nastavovacim Sroubem,

Ak Je potrebna korektira 907 uhlu vodiace] platne k pllovému
listu, pouzite korekeng skrutku,

Jezeli konieczne jest skorygowanie kata ustawienia phytki
prowadzace] 907 w stosunku do brzeszczota, nalezy
wykorzystac do tego celu Srube regulacyjng.

Ha az alaplap és a firészlap altal bezart 90 fokos szég
korrekeiora szorul, haszndljs az allils csavart.

Ce je polrebna korektura 90° kota vadiine plogce k Zaginemu
listu, to opravite s pomocjo korsklurnega vijaka,

Ako je potrebno korekiura kuts vodede plode od 90° prema listu
pile, ovu izvesti sa vijkom za korekturu,

Gadijuma, ja nepieciefama atbalsts plaksnas 80° lanka
korekeija attieciba pret 2342 rpu, (zmantojiet korekeijas skrivi,
Jei tarp kreiplamesios ir pjdklo reikalinga 90° laipsniy pataisa,
tai atlikite pataiscs varztu,

Juhul kul on vaja parandada juhlplaadi 90° nurka saelehe
suhles, siis tehke seda korrigeeriva kruviga.

Ara perynupoakd yrna 90 rpaa HanpaBnRowedt wksl
MUMEHOO NOMOTHE CHRYHMT

PENYIMPOBOYHEI BUHT AKO & HEO0X0IMMA KOPEKUWS Ha Brena
or 90° Ha

HOABLIATA NNOHME CRPAMO PEWELIWA INCK, HANPABETE A ¢
HOPMMMPELLMSA BUHT.

Daca este necesard o coreclis in unghi de 90° a placil de
ghidare fata de lama ferastraului, utilizati surubul de coractis.
HAoxonky e notpeBHo koperipare Ha aronoT o 907 BogedkaTa
NOBPLUMHE KOH CEYMNOTO HA NNNaTa, KOPWUETET 1o WwpadhoT 3a
Kopekuuja,

MRGATUESIURHET R ZEREE (0 F ) - NERE
HIESRE -




Carry out & test cut
Prabeschnitt durchfilhren
Effectuer une coupe d'essai
Effettuare un faglio di prova
Efectuar corte de prusba
Efectuar experiéncias de corle
Proefsnede maken
Foretages el provesnit
Foreta pravekutt

Gar ett provsnitt!
MpaypoToTonoTE Jis
DOKIPQaTIKR Top

Deneme kesmesi yapin
Provedte zkusebni fez.

Vykonat skuscbny rez.
Wykonac pribe cigcia
Vegezzen leszvagast
Opravite preizkusni rez!
lzvesti probno rezanje
Javeic izmégingjuma
griezums!

Atlikite bandomaj] pjovi
Teha prooviidige!
BainonHute npofikkid npoxon
HanpageTe npoBHo prR3axe!
Efectuai un test de taiere

[a ce Hanpasw npofio
CBYBHE
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Adjust the cutting depth to the thickness of the workpiece. Less
than a full tooth of the blade teeth should be visible below the
workpiece,

Passen Sie die Schritttiefs an die Dicke des Werksticks an.
Es sollte weniger als eine volle Zahnhihe unter dem Werkstick
sichibar sein.

Adapter fa profondeur de coupe 4 'épaisseur de la piéce. Mains
d'une dent compléte devrait apparaitre sous la piéce.

Adattare la profondita di taglio allo spessore del pezzoin
lavorazione. Nella parte inferiore del pezzo in lavorazione
dovrebbe essere visibile meno della completa altezza del dente.

Adaptar |a profundidad de corte al grosor de a pieza de trabajo.
La hoja de sierra no deberd sobresalir mas de un diente dela
pieza de lrabajo.

Adaptar a profundidade de corle & espessura da paga & ser
irabalnada. Deveria estar visivel por aproximadamente menes do
que uma allura de dente abaixo da pega a ser rabalhadz.

Pas de zaagdiepte aan de dikte van het werksiuk aan. Er
dient minder dan een volledige tandhaonte onder het warkstuk
zichtbaar te zijn.

Tilpas skaeredybden efter arbejdsemnets tykkelse, Der ma
maksimalt vazre an hel tandnejde synlig under emnet.

Tilpass skjzredybden til tykkelsen pa arbeidsstykket. Det skal
yzere mindre enn en full tannheyde synlig under arbeidssiykket.

Anpassa sagdjupet ill arbetsstyckets fjocklek, Den syrliga delen

av en tand under arbetsstycket maste vara mindre &n en hel tand.

Aseta leikkaussyvyys tyokappaleen paksuuden mukaan.
Tyakappaleen alia tulisi teraa nakya korkeintaan taysi
hammaskorkeus.

MpooapudaTs 1o BaBog KoTHG a0 TIAXS 10U UTa katepyogio
Tepayiou. Kaiw 10 uTid karepyooid TG0 TIRETIE va goiverdl
MYGTERD mTO £var oAGKANPO BOVTI TOU TTRIOVOEITKOU.

Kesme derinligini is pargasinin kalinliging gore ayarlayin. Is
pargas| altinda tam dis uzunfugunun daha az| giirinmelidir.

Pfizpusobte hloubku fezu tioustce abrobku, Pod abrobken by
méta byt viditelna méng ne cela vyka zubu,

Hriibku rezu prispasoble hribke obrobka, Pod abrobkom by malo
byt vidiel menei piloveno listu ako pind vyku zuba pily.
Glebokoié ciecia nalezy dopasowad do gruboécl obrablanego
przedmiotu. Powinno byt widoczne mnie] jak peina wysokost
zebtw pod obrabianym przedmioten.

A vagasi melységet a munkadarat vasiagsaganak megfelelien
kell megvalasztani. A firészlapbol a munkadarab alatt kevesebb
mind eay teljes fogmagassagnyinak kel kildlszania.

Prasima, da clobing reza prilagodite debelini obdelovanca. Znasa
naj manj kot vidina zoba, ki e vidna pod obdelovancem.

Prilagodite dubinu rezanja debljini izratka. Isped izratka treba biti
vidljiv manje od jedan puni zub.

lzvglisties zaighanas dziumu, kas atbilst z&igjama priskémeta
biezumam. Zaigdanas dziumam abot tik lielam, lai zem zaigiama
priekdmeta redzamas asmens daias augstums butu mazaks par
asmens zobu augstumu.

Pjovimo gyla tinkamai nustatykite pagal ruadinio stora, Ruodinic
apaginje luri malytis &iek tiek mapiau, nei per visa piiklo danties
aukota, idlindusi disko dalis,

Kohandage loikesiigavus tooriku paksusega, Saeketas vaib
tooriku alf vahem kui {ihe taishamba vorra valja ulatuda.

\eTanaEnMBEaATE ryBUHy pe3a B CODTRETCTEMH C TOMLIMHOR
petany, o ASTansk NUNEHOE NONOTHO HE AOMKHD
BEICOEBIBATECA GONEE YEM Ha DMK 3yD.

Busan HacTpofigaiiTe bnGcHuHaTE Ha pr3aHe Cho0pasHo
nebenuxata Ha cTexata Ha ofipaboTsanig perann. OT
ofipaTHaTa CTpaHa Ha AeTanna AvCxnT TpADEA oA Ce N0Aasa Ha
DASCTORHME, NO-MANKD OT BHA BUCO4MHA Ha 3b0a.

Adaptali adancimea de tdiere la grosimea piesei de lucru.
Sub piesa de lucru ar trebui s& se vada mai puiin de inaliimea
intreana a unui dinte.

Mpunarogete ja AnafiodnHaTa Ha 3aCeroT B0 3aBUCHOCT 01
rycTuiaTa Ha oBpaBoTyeaoTa napHe, HewTo nomanty of Uen
sabell of ceunnoto Tpeba aa Guae uamie noj paBoTHoTo
napue.

BETUYMEEREREE - FOMiLEER
EERIHZIH -
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Numéro de série 42907101...
41086601 ...
41922601...
... 000001-999599

Puissance nominale de réception 1600 W

Vitesse de rotation a vide 5800 min'

o de lalame de scie et de son alésage 184 % 30 mm

Profondeur de coupe max. pour 90°/45°/ 56° 61/49/35mm

Poids suivant EPTA-Procedure 01/2003 48kg

Informations sur le bruit et les vibrations

Valeurs de mesure obtenues conformément a la EN 60745, Les mesures réelles (des niveaux acoustiques de

I'appareil sont ; &

Niveau de pression acoustique (K=3dB(A)) 92,5 dB(A)

Niveau d'intensité acoustique (K=3dB(A)) 103,5 dB(A)

Toujours porter une protection acoustique!

Valeurs totales des vibrations (somme vectorielle de trois sens) etablies conformément a EN 60743,

Valeur d'émission vibratoire a, 23 mj¢*

Incertitude K= 1.5 mfs*

AVERTISSEMENT

Le niveau vibratoire indiqué dans ces instructions a été mesuré selon un procédé de mesure normalisé dans |a norme EN 60745 et peut étre
utilisé pour comparer des outils électriques entre eux. || convient aussi a une estimation provisoire de 1a sollicitation par les vibrations.

Le niveau vibratoire indiqué représente les applications principales de Foutil électrique, Toutefois, si lautil électrigue est utilisé pour d'autres
applications, avec des outils rappartes qui différent ou une maintenance insuffisante, il se peut que le niveau vibrataire diverge. Cela peut
augmenter nettement 1a sollicitation par les vibrations sur tout Iintervalle de temps du travail.

Paur une estimation précise de la sollicitation par les vibrations, on devrait également tenir compte des temps pendant lesquels 'appareil

nest pas en marche ou taurne sans étre réellement en service. Cela peut réduire nettement |a sollicitation par les vibrations sur tout

lintervalle de temps du travail,

Définissez des mesures de sécurité supplémentaires pour proteger |'utilisateur contre l'influence des vibrations, comme par exemple : |3
maintenance de l'outil électrique et des outils rapportés, le maintien au chaud des mains, l'organisation des deéroulements de travail.

A AVERTISSEMENT! Lisez toutes les consignes de
sécurité et les instructions, méme celles gui se trouvent dans
la brochure ci-jointe.

Le non-respect des avertissements et instructions indiqués ci apres
peut entrainer un choc électrique, un incendie 2t/ou de graves
blessures sur les personnes.

Bien garder tous les avertissements et instructions.

_INSTRUCTION CURITE PARTICULIERE:

Procédures de coupe

A DANGER Bien garder les mains a distance de la zone de
sciage et de la lame de scie, Tenir la poignée supplémentaire
o le carter du moteur de |'autre main. Si vous tener la scie
circutaire des deux mains, celles-ci ne peuvent pas étre blessées par
la fame de scie.

Ne pas passer les mains sous la piéce a travailler. Sous la piece
d travailler, le capot de protection ne peut pas vous protéger de la
lame de scie,

Adapter la profondeur de coupe a |'épaisseur de la piéce.
Moins d'une dent complte devrait apparaitre sous la piece.

Ne jamais tenir la piéce a scier dans la main ou par-dessus la
jambe, Fixer la piéce sur un support stable. [l est important de
bien fixer la piece, afin de reduire au minimum les dangers causes
par le contact physique, quand la lame de scie se coince ou lorsquon
perd le contrile.

Tenir l'outil uniquement par les surfaces de préhension
isolantes, pendant les opérations au cours desquel-

les I'accessoire coupant peut étre en contact avec des
conducteurs cachés ou avec son propre cable, Le contact de
I'accessoire coupant avec un fil « sous tension » peut également
mettre « sous tension » les parties métalliques exposées de [outil
électrique et provoquer un choc electrique sur Fopérateur.

Toujours utiliser une butée ou un guidage droit de bords pour
des coupes longitudinales. Ceci améliore [a précision de la coupe
et réduit le danger de voir la lame de scie se coincer.

Toujours utiliser des lames de scie de la bonne taille qui
ont une forme appropriée a l'alésage de fixation (par ex.
en étoile ou rond). Les lames de scie qui ne conviennent pas aux
parties montées de |a scie sont comme voilées et entrainent une
perte de contrdle.

Me jamais utiliser de rondelles ou de vis endommagées ou qui
ne conviennent pas a la lame de scie. Les rondelles et vis pour la
lame de scie ont spécialement ét2 construites pour votre scie, pour
une performance et une sécurite de fonctionnement optimales.




Causes de contrecoups et comment les éviter:

- un contrecoup est une réaction soudaine d'une fame de scie qui est
restée accrochée, qui st coincée ou qui est mal orientée gui fait
que la scie incontrdlée sort de [a piece a travailler et se dirige vers [
personne travaillant avec 'appareil;

sila lame de scie reste accrochée ou se coince dans la fente sciée qui
s ferme, elle se bloque et [a force du mateur entraine I'appareil vers
Ia personne travaillant avec I'apparei;

_¢i |3 lame de scie est tordue ou mal orientée dans le tracé dela
caupe, les dents du bord arriére de la lame de scie risquent de 5e
coincer dans | surface de la piece, ce qui fait que la lame de scie
saute brusquement de la fente et quélle est propulsée vers |arrigre
oii se trauve fa personne travaillant avec Iappareil.

Un contrecoup est la suite d'une mauvaise utilisation ou une utilisa-
tion incorrecte de 1a scie, |l peut étre évité en prenant les mesures ce
précaution comme elles sont décrites ci-dessous.

Bien tenir la scie des deux mains et mettre vos bras dans une
position vous permettant de résister a des forces de contre-
coup. Toujours positionner votre corps latéralement alalame
de scie, ne jamais positionner a lame de scie de facon qu'elle
fasse une ligne avec votre corps. Lors d'un contrecoup, e
dirculaire risque détre prapulsée vers larriere, fz persan
avec |'appareil peut cependant controler les forces de Coup,
quand des mesures apprapriées ont ete prises au pr £

5ila lame de scie se coince ou que l'opération de sciage estin-
terrompue pour une raison quelconque, lacher l'interrupteur
Marche/ Arrét et tenir la scie dans la piéce sans bouger,
jusqua ce que la lame de scie se soit complatement arrétee.
Ne jamais essayer de sortir [a scie de la piece ou de la tirer
vers larriére tant que la lame de scie bouge ou qu’un contre-
coup pourrait se produire. Determiner a cause pour laquelle [
scie siest caingée et en remedier au probleme.

Si une scie qui s'est bloquée dans une piéce, doit étre remise
en marche, centrer lalame de scie dans la fente et controler
que les dents de la scie ne soient pas restées accrochées dans
la piéce. Sila lame de scie est coincée, elle peut sortirde 1a pigce ou
causer un contrecoup quand la scie est remise en marche.

Soutenir des grands panneaux afin d'éliminer le risque d'un
contrecoup causé par une lame de scie coincée. Les grand
panneaux risquent de sarquer sous leur propre poids. Les panneaux
doivent étre soutenus des deus cotés par des supports, pres de la
fente de scie ainsi qu'aux bords des panneaus.

Ne pas utiliser de lames de scie émoussées ou endommagees.
Les |ames de scie dont les dents sont émoussées ou mal crientees
entrainent une fente trop étroite et par conséquent une friction
élevée, un coinage de | lame de scie et un contrecoup.

Resserrer les réglages de la profondeur de coupe ainsi que
de I'angle de coupe avant le sdage. La lame de scie risque de se
coincer et un contrecoup de se praduire siles réglages se modifient
lars de l'opération de sciage.

Faire preuve d'une prudence particuliére lorsqu'une coupe
en plongée” est effectuée dans un endroit caché, par ex, un
mur. Lors du sciage, la lame de scie plongeante risque de scier des
objets cachés et de causer un contrecoup.

Fonction du capot de protection inférieur

Contréler avant chaque utilisation que le capot inférieur de protec
tion ferme parfaitement. Ne pas utiliser la sde quand le capot infé-
rieur de protection ne peut pas librement bouger et ne seferme
pas tout de suite. Ne jamais coincer ou attacher le capot inférieur
de protection dansle butde la faisser dans sa position ouverte. 5,
parmégarde, la scie tombe par tere, le capot inférieur de protection risgue
dtre déforme. Ouviir e capot de protection a laide du levier et sassurer
quil peut encore bouger fibrement et nie touche nifa lame de scie ni d'autres
alements de [appareil, et ceci pour tous les angles de coupe ainsi que pour
toutes es profondeurs de coupe.,

Contraler le ban fonctionnement du ressort du capot inféri-
eur de protection, Faire effectuer un entretien de l'appareil
avant de I'utiliser, si le capot inférieur de protection et le
ressort ne travaillent pas impeccablement. Les parties endom-
magées, des restes de colle ou des accumulations de copeaux font
que |2 capot inférieur de protection travaille plus lentement,
N'ouvrir le capot inférieur de protection manuellement que
pour des coupes spéciales telles que les, coupes en plongée et
coupes angulaires”. Quvrir le capot inférieur de protection a l'aide
du levier et le [3cher dés que la lame de scie soit entrée dans la piece.
Sour toutes les autres opérations de sciage, le capot inférieur de
protection doit travailler automatiquement.

Ne pas placer |a scie sur Iétabli ou le sol sans que le capotin-
farieur de protection couvre la lame des scie. Une lame de scie
fon protegee et qui nest pas encore a Farét tatal fait bouger la scie
dans |2 sens contraire  la direction de coupe et scie tout ce qui st sur
<on chemin. Tenir compte du temps de ralentissement de [a sie.
Portez une protection acoustique. Lexposition au bruit poureait
provoquer une diminution de l'ouie.

Toujours porter des luneties protectrices en travaillant avecla
machine. Des gants de sécurite, des chaussures solides ot a semelles
antidérapantes et un tablier sont recommandes.

Les poussieres dégagées lors du travail sont souvent nocives et ne
devraient pas pénétrer dans Iz corps. Utiliser un dispositif d'aspiration
de poussieres et porter en plus un masque da protection approprie.
Eliminer soignausement les dépats de poussiéres, p. ex. en les
aspirant au moyen d'un systeme d'aspiration de copeaur.

Les prises de courant se trouvant a Vextérieur duivent étre équipdes
de disjoncteurs différentief (FI, RCD, PRCD) conformeément aux pre-
seriptions de mise en place de votre installation électrique, Veuillez
en tenir compte lors de [utilisation de notre appareil.

Toujours extraire Ta fiche hors de |a prise de courant avant d'intervenir
sur 'appareil.

e raccordar la machine au réseau que si interrupteur est en position
arrel.

Ne pas utiliser de lames de scie qui ne carrespondent pas aux caracté-
ristiques indiquées dans ces instructions d'utilisation,

Le cable d'alimentation doit toujours se trouver en dehars du champ
d'action de la machine. Toujours maintenir le cable d'alimentation a
I'amriere de la maching,

fvant toute utilisation, vérifier que la machine, le cable
dalimentation, le cable de rallonge et la fiche ne sont pas endomma-
gés ni usés, Le cas échéant, les faire rem placer par un spécialiste.

He pas bloquer le commutateur de marche/arrét lorsque la scie se
trouve en guidage manuel.

He pas utiliser de disques de meulage!

Conformet la vitesse d'avancement afin dviter la surchauffe des
dents de la lame et |a fusian du matériau pendant la coupe de
matériau synthétigue.




__UTILISATION CONFORME AUX PRESCRIPTIONS

La scie circulaire réalise des coupes longitudinales dans le bois les
matieres synthétiques et 'aluminium.

Comme déja indiqué, cette machine n'est canue que pour étre
utilisée conformément aux prescriptions.

 BRANCHEMENT SECTEUR B
l_E_l Raccorder uniquement a un courant électrique manophasé et
uniquement a la tension secteur indiquée sur la plaque signalétique,

Le raccordement a des prises de courant sans contact de protection 2]
est également possible car la classe de protection Il est donnée.

 DECLARATION CE DE CONFORMITE,

Nous deéclarons sous notre seule responsabilité que le produit

decrit sous « Caractéristiques technigues » concorde avec toutes les
consignes pertinentes de a directive 2011/65 EU (RoHs), 2004/108/
£C, 2006/42/EC et les documents normatifs harmonisés suivants:

SYMBOLES

Veuillez lire avec soin le mode d'emploi avant la mise
£n service

ATTENTION! AVERTISSEMENT! DANGER!

=)

Avant tous travaux sur la machine extraire [a fiche de la
prise de courant,

¥
¥

Accessoires - Ces pigces ne font pas partie de la livraison.  ~
I sagit 1 de compléments recommandés pour votre
machine et énumerés dans le catalogue des accessoires.

Ne pas jeter les appareils électriques dans les ordures
meénageres 'Conformément a la directive eurapéenne
2002/96/EG relative aux déchets d'équipements

(8]

ST 109 rang geas s hanmpl o i

EN 5501 4:1 20206 ©A2009 + 422011 daivent étre (dnlligtté_sé part et étre soumis & un recyclage

EN 55014-2:1997 + A2-2008 respectueux de ['environnement,

EN 61000-3-2:2006 + A1:2009 + A2:2009 Classe de protection II, outil électrique au niveau duquel

EN 61000-3-3:2008 D la protection contre |a foudre ne dépend pas uniquement
de Iisolation de base et au niveau duguel des masures de

protection ultérieurs ant 1¢ prises, telles que la double
Winnenden, 2013-03-22 isolation ou I'solation augmentée.
7

Alexander Krug / Managing Director
Autorisé a compiler |a documentation technique.

Techtronic Industries GmbH
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Assurez-vous de débrancher 'outil du secteur avant de monter ou de
démonter la lame de scie.
Hettoyer I'appareil et le dispositif de pratection avec un chiffon sec.

Certains détergents endommagent les matériaux synthétiques ou
d'autres parties isolantes,

Maintenir I'appareil nettoyé, sec et libre d'huiles et graisses écoulées,
Contraler le fonctionnement des pratecteurs.

Un entretien et un nettoyage réquliers permettent une longue vie
utile et un emploi sir.

Tenir toujours prapres les orifices de ventilation de la machine.

Nutiliser que des pieces et accessoires AEG, Pour des piéces dont
Ichange n'est pas décrit, s‘adresser de préférence aux stations de
service aprés-vente AEG (voir brochure Garantie/Adresses des stations
de service aprés-vente).

En cas de besoin il est possible de demander un dessin éclaté du
dispositif en indiquant le modéle de |a machine et le numéro de six
chiffres imprimé sur la plaguette de puissance et en s'adressant au
centre d'assistance technique ou directement a Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany.




